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Kompetencéni profil praktického vyuc€ovani

Zakladni udaje profilu

Identifikace skoly, se kterou | Stiedni primyslova Skola strojnicka a stfedni odborna skola
probihala konzultace profilu | profesora Svejcara, Plzef, Klatovska 109

Panasonic Heating & Ventilation Air-Conditioning Czech, s.r.o.
Identifikace zaméstnavatele

IC: 64833054
Zaméfeni Vyroba dill pro tepelna ¢erpadla, nastrojarna
Identifikace SVP 23-44-L/01 Mechanik strojd a zafizeni

Druh praktického vyuéovani | Odborny vycvik

Identifikace pracovni pozice | Technolog a CNC operator pfi vyrobé lisovacich nastrojd pro
a specializace tepelna Cerpadla

Kompetence absolventa

Odborné kompetence

e Je schopen Cist a interpretovat technické vykresy pro vyrobu dild lisovacich nastrojl, véetné
zakladnich rozmérovych toleranci, povrchovych Uprav a materialovych specifikaci

e QOrientuje se v zakladech 3D CAD dat (systém SolidWorks)

e Rozumi zdkladdm NC programovani (systém SolidCAM), rozumi zakladnim instrukcim G — kodu

e Je schopen zékladni obsluhy CNC stroju

o Dokaze provést zakladni upnuti obrobku do upinacich pfipravkl podle technologického postupu.

e Umi volit vhodné nastroje (frézy, vrtaky) a zakladni fezné podminky pro obrabéni nastrojovych
oceli pod vedenim technologa.

e Je schopen méfit a kontrolovat nastroje a provadét vyménu opotifebenych nebo zlomenych
nastroja.

o Rozumi zdkladim kontroly kvality obrobenych dil(i, umi pouZivat méfici nastroje (posuvné
méritko, mikrometr, Uhlomér, kalibry) a vyhodnocovat vysledky méreni.

o Dokaze identifikovat bézné vyrobni problémy (Spatny povrch, rozmérové odchylky, otfepy) a
hlasit je vedoucimu pracovisté.

e Rozumi zékladnim principtim technologické ptipravy — posloupnost operaci, volba nastroju, fezné
podminky

e Je schopen vyplnovat vyrobni dokumentaci — kontrolni listy, zaznamy o vyrobnich ¢asech, hlaseni
probléma.

e Aktivné dodrzZuje zasady bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci v CNC dilné.
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Méekké kompetence

Osobnostni:

o Celozivotni vzdélavani: Aktivné vyhledava a pfijima informace o novych technologiich
technologiich pfi své praci, je ochotny ucit se nové véci.

Interpersonalni:

e Kooperace: Spolupracuje na spolec¢nych ukolech s programatory, technologem, Utvarem
udrzby a assembly tymem.

e Efektivni komunikace: Jasné komunikuje zjisténé problémy pfi praci, je schopen tymové
prace

Kognitivni:

e Orientace v informacich: Orientuje se v technické dokumentaci, vyuziva prostorovou
predstavivost a logické mysleni, ziskané informace aplikuje ve své praci.
e Analytické mysleni: Je schopny analyzovat pfi¢iny problém pfi své praci.

Vykonové:

e Vykonnost: Pfi feSeni zakladnich vyrobnich problému podava pozadovany vykon
s dlirazem na preciznost a pozornost k detailu Pracuje systematicky, dokaZze organizovat
praci.

e Samostatnost a rozhodovani: Pracuje samostatné pfi rutinnich ukolech, je zodpovédny
za kvalitu své prace.

Ocekavané prinosy pro studenta

Komplexni pohled na CNC vyrobu - od programovani pres obrabéni po kontrolu
Praktické zkusenosti s modernimi 5-osymi CNC centry Mazak a WEDM

Zaklady CAM programovani v profesionalnim systému SolidCAM

Prace s nastroji a materialy pro precizni vyrobu (tolerance +0,01mm)

Pochopeni technologickych procestl v nastrojarské vyrobé

Mentoring od zkusenych CNC operatort a technologt

MozZnost kariérniho rozvoje v obou smérech - operator i programator

Technické vybaveni

CNC Milling: Mazak VARIAXIS i-800 NEO (5-o0sé centrum)
CNC Lathe: Mazak (max @ 290mm, délka 520mm)

WEDM: GF (presnost Ra 0,2, 3R upinaci systém)

Surface Grinding: M-MOOSE BP-60150

Montdazni dilna s profesiondlnimi pfipravky

Meéfici technika - posuvky, mikrometry, Uchylkoméry, kalibry
Software: SolidWorks, SolidCAM
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