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Kompetencéni profil praktického vyuc€ovani

Zakladni udaje profilu

Identifikace $koly, se kterou Stfedni prdmyslova Skola strojnicka a stfedni odborna skola
probihala konzultace profilu profesora Svejcara, Plzef, Klatovska 109
Panasonic Heating & Ventilation Air-Conditioning Czech,
Identifikace zaméstnavatele S.r.o.
IC: 64833054
Zaméfeni Viyroba dild pro tepelna ¢erpadla, nastrojarna
Identifikace SVP 23-51-H/01 Strojni mechanik
Druh praktického vyuéovani Odborny vycvik
Identifikace pracovni pozice a Nastrojaf pro montaz a testovani forem
specializace

Kompetence absolventa

Odborné kompetence

Je schopen Cist a interpretovat sestavné vykresy véetné kusovnikl, rozumi struktufe hlavnich
sestav, podsestav a jednotlivych dil(l a aktivné je vyuZiva pfi montazi a testovani forem

Dokaze provadét kompletni montaz a demontaz komponent podle technické dokumentace a
montdaznich postupl. Rozumi celému cyklu od vyroby dill pfes montdaz az po findIni testovani.
Umi rozpoznat a spravné se orientovat v jednotlivych komponentech nastroje —horni a dolni ¢ast
formy, vodici sloupky, vyhazovace, pruziny, fixaéni prvky.

Je schopen provadét kontrolu rozmérové presnosti namontovanych dild pomoci méfidel
(posuvné méritko, mikrometr, Uhlomér, Ciselnikové uchylkoméry, kalibry).

Umi provadét ru¢ni dokoncovaci operace — odstrafiovani otfepd, jemné brouseni, lapovani,
lesténi kontaktnich ploch pro dosazeni poZadované kvality povrchu.

DokaZe provadét testovani funkénosti sestavenych forem — vzhledova kontrola a kontrola
pohybu

Umi identifikovat a diagnostikovat problémy pti montazi — kolize dil(i, nespravné uloZeni,
opotrebeni komponent.

Dokaze provadét vizualni kontrolu kvality lisovanych dild — kontrola rozmér(, tvard, povrch,
identifikace vad (praskliny, zahyby, otfepy).

Umi pouzivat rucni naradi a montazni pomucky — Sroubovaky, klice, kladiva, lisy, ohfivaci desky,
upinaci pfipravky.

Je schopen provadét zakladni udrzbu nastrojd — Cisténi, mazani, vyménu opotiebenych
komponent (pruziny, vodici prvky).
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e Dokdze vyplhovat dokumentaci o provedenych montazich, kontrolach a opravach — zdznamy o
stavu nastroje, identifikované problémy, provedené Upravy.

e Aktivné dodrZuje zasady bezpecnosti prace pri montazi — spravné zvedani tézkych dilli, pouzivani

ochrannych pomducek, prace s lisovacimi nastroji.

Mékké kompetence

Osobnostni:
e Celozivotni vzdélavani: Aktivne vyhledava a pfijima informace o postupech a
technologiich pfi montazi a testovani forem, je ochotny ucit se nové véci.
Interpersonalni:
e Kooperace: Spolupracuje na spole¢nych ukolech s utvary RnD, CNC vyrobou,
technologem, vyrobnim oddélenim, je schopen tymové prace.
o Efektivni komunikace: Komunikuje zjiSténé problémy pfi praci.
Kognitivni:
e Orientace vinformacich: Orientuje se v sestavnych vykresech, vyuziva prostorovou
predstavivost, ziskané informace aplikuje ve své praci.
e Analytické mysleni: Je schopny analyzovat pfi¢iny problém pfi své praci.
Vykonové:
e Vykonnost: Pfi feSeni montaznich a funkénich problém( podava pozadovany vykon
s dirazem na trpélivost pfi precizni praci. Pracuje systematicky, je manualné zruény a
peclivy, se smyslem pro detail.

Ocekavané prinosy pro studenta

e Komplexni pochopeni konstrukce a funkce lisovacich nastroju

e  Praktické dovednosti v precizni mechanické montazi (tolerance £0,01mm)
e ZkuSenosti s profesionalnimi méficimi pfistroji a kontrolnimi metodami

e Prace s realnymi nastroji pro vyrobu komponentt tepelnych ¢erpadel

e Rozvoj dovednosti v diagnostice a reseni technickych probléma

e Pochopeni celého cyklu od vyroby dil(i pfes montdz az po findlni testovani
e Mentoring od zkusenych mechanikl a specialistl na udrzbu forem

e Moznost specializace na udrzbu a servis sloZitych lisovacich nastroju

Technické vybaveni

. CNC Milling: Mazak VARIAXIS i-800 NEO (5-o0sé centrum)

. CNC Lathe: Mazak (max @ 290mm, délka 520mm)

. WEDM: GF (presnost Ra 0,2, 3R upinaci systém)

o Surface Grinding: M-MOOSE BP-60150

. MontdaZni dilna s profesiondlnimi pfipravky

° Meéfici technika - posuvky, mikrometry, dchylkoméry, kalibry

Software: SolidWorks, SolidCAM
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